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ACRYLPRIMER

Imprimacion multisoporte de alta adherencia indicada como base de pintado en
soportes de baja o nula absorcion.

CONCRETE

SOLUTIONS

IMPRIMACION
MULTI-ADHERENTE 70D
TODOS LOS SOPORTES
R

INTERIOR - EXTERIOR Ry IMPRESSION b e

— o MULTI-ADHERENCES £

@ ﬁ TOUS SUPPORTS

RECUBIERTO

PORTODO TIPO DE ENLUCIDOS Y PINTURAS AL
SOPORTES AGUATRAS SECADO COMPLETO

Plasticos, vidrio, tela asfaltica, metales, poliestireno expandido y extruido, ceramica,
soportes absorbentes tales como yeso, escayola, cemento, madera, etc.

Los soportes deben estar sanos, secos, cohesivos, bien adheridos, limpios y exentos de
polvo.

CARACTERISTICAS

Alta adherencia sobre todo tipo de soportes.
« Inhibe la oxidacion de las piezas metalicas presentes en los prefabricados.

«  Buena trabajabilidad sobre fondos poco o nada absorbentes.
Secado rapido.

«  Disponible en blanco, negro, gris, rojo y verde.

«  Producto al agua.
Admite repintado de esmalte sintético en 4 horas.

«  Excelente cubricién.
«  Lijable tras 24 horas de secado.
Con conservante antimoho.

IDEAL PARA

«  Imprimar soportes de baja o nula absorcién antes de ser pintados.

APLICACION EN OBRA

PREPARACION DEL SOPORTE
El soporte debe estar sano, limpio y exento de toda traza de salitre, hongos, microorganismos, grasa, aceites desencofrantes, y en general, todo
tipo de materia que pueda dificultar la buena adherencia del producto sobre el fondo.
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APLICACION EN OBRA

ACRYLPRIMER

LIMPIEZA

Cuando los soportes presenten trazas de hongos, algas u otro tipo de microorganismos procederemos al tratamiento curativo, en primer lugar,
con un limpiador réapido de moho. Este seré aplicado sobre la superficie a tratar y tras 5 -10 minutos de actuacion, se procedera a la limpieza
del soporte con la ayuda de una maquina de agua a presion o con un cepillo de puas duras. A continuacién y una vez completamente seco el
soporte, se procederd a la aplicacion de un limpiador biocida de amplio espectro hasta que el soporte quede completamente impregnado. Este
tratamiento se llama preventivo, es muy eficaz y sirve para evitar la futura aparicién de microorganismos.

En el caso de la existencia de manchas de salitre en la superficie que se desee tratar, procederemos realizando inicialmente un proceso de
limpieza con nuestro RX-523 CLEAN SAL, aplicando el material y posteriormente rascando con un cepillo de puas duras. Tras la limpieza
mecanica de la superficie, sera necesario su aclarado con abundante agua limpia con el fin de neutralizar cualquier residuo de CLEAN SAL que
pueda quedar en el soporte.

La presencia de grasas o aceites debe ser eliminada por completo para permitir una correcta adhesion del producto sobre el soporte. Por ello,
recomendamos el empleo de RX-527 CLEAN OIL para una correcta y total eliminacion de dichas sustancias.

MODO DE EMPLEO

Agitar el producto hasta su homogeneizacién completa.

La aplicaciéon puede realizarse a brocha, rodillo o pistola airless.

Proteger las zonas que no se vayan a pintar (como rodapiés, enchufes, marcos de puertas/ventanas) con cinta de pintar y/o papel. Retirar una
vez finalizado el trabajo y antes de que seque la pintura, para evitar que ésta se levante.

Producto listo al uso.
Es recomendable dejar transcurrir al menos 24 horas antes de aplicar el producto posterior.

«  SOPORTES CONSOLIDADOS
Aplicar una primera mano de CX-37, con rodillo, brocha 0 maquina airless. Una vez seca, proceder a la aplicaciéon de una sequnda mano de
material sin diluir.

+  SOPORTES PULVERULENTOS

Aplicar nuestro fijador RX-501 FIJAPREN AL DISOLVENTE, o bien el RX-500 FIJAPREN AL AGUA con la finalidad de consolidar el soporte y
fijar las particulas de polvo que puedan quedar sobre el mismo. RX-500/RX-501 se puede aplicar a brocha, rodillo o maquina airless. Una vez
seco el RX-500/RX-501, se procederd a la aplicacion de CX-37, depositando una primera mano. Una vez seca, proceder a la aplicacion de una
segunda mano de material sin diluir.

«  PROYECCION AIRLESS
Elegir el equipo de proyeccién adecuado para cada obra. Aplicar una primera mano sobre el soporte diluida un méximo de un 5 - 10 % con
agua. Dejar secar y si prodece aplicar una segunda mano.

baixens.com Esta ficha anula y sustituye a las anteriores. 09/2026. Eximimos la responsabilidad ante cualquier error tipografico.
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CARACTERISTICAS TECNICAS

ACRYLPRIMER

Acrilica

‘ LIMITE COV ‘ ‘ CONTENIDO COV ‘
75 g/1(2007) - 30 g/1 (2010) ‘ ‘

29 - 34 % en peso
‘ < 30 g/l maximo ‘

Clase 1

1,18 0,07 g/ml ‘

AL TACTO ‘ ‘ REPINTADO ‘ ‘ TOTAL ‘
[EEETINN|

‘ 30 15 dias ‘

6000-11000 cP (A/4/10)
(*) La temperatura ambiente, la humedad relativa del aire y la

absorcion del soporte influyen en el tiempo de secado.

8.0-10.0
Con agua

m2 aplicados por litro ) \ 10-12
Semimate (**) El rendimiento practico depende del soporte (tipo, estado y

absorcion), del modo de aplicacién y del grado de dilucién.

INFORMACION DE INTERES

El proceso de fabricacién estd controlado por lotes, lo cual permite una trazabilidad frente a cualquier incidencia. El sistema de calidad
empleado incluye el disefio propio de cada articulo y los controles en la elaboracién del mismo, tanto de las materias primas empleadas,
afianzando la uniformidad de la fabricacién, como del producto final obtenido. El empleo de ecotecnologias en los procesos de fabricacién de
nuestras instalaciones, permiten la realizacién de un trabajo de manera eficiente, sin perjuicio del entorno que nos rodea.

«  Producto no inflamable.

«  Evitar que el producto entre en contacto con la piel y los ojos.

«  Enlazona de aplicacién, debe estar prohibido fumar, comer y beber.

«  Cumplir con la legislacion sobre seguridad e higiene en el trabajo.

«  Mantener el producto en lugar seco, en envases originales debidamente cerrados.

«  Almacenar los envases entre 5 °C'y 35 °C,

- Tiempo de almacenamiento recomendado: 12 meses a partir de su fecha de fabricacién, al resguardo del frio y de las altas temperaturas,
en el embalaje original sin abrir.

Para mas informacién sobre medidas de proteccién y primeros auxilios, consultar la Ficha de Seguridad del producto.
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OBSERVACIONES

«  Paraun adecuado uso y correcta aplicacion del producto, es imprescindible la lectura previa de su ficha técnica.

«  Losdatos que sefacilitan en esta ficha técnica son orientativos y no deben ser considerados vinculantes. Han sido obtenidos en condiciones
normales de laboratorio y sobre soportes normalizados, pudiendo variar en funcién de las condiciones de puesta en obra (absorcién del
soporte, espesor aplicado, temperatura, humedad ambiental...). Los intervalos exhibidos han sido conformados mediante histérico de
medidas. Ligeras desviaciones superiores o inferiores, de los rangos presentados en esta ficha técnica, serdn admitidas segun criterio
técnico interno, y no supondran merma de la calidad ni afectaran a las prestaciones del producto final, siendo debidas, entre otros factores,
a variaciones presentes en las condiciones de medida y en la propia incertidumbre asociada al instrumental empleado.

«  Las condiciones de trabajo de los usuarios, estan fuera de nuestro control.

«  Elproducto no debe utilizarse para fines distintos a aquellos que se especifican. Se recomienda seguir estrictamente las recomendaciones
de empleo.

«  Esfundamental el reconocimiento previo a cada aplicacién, del estado de los fondos.

«  No utilizar sobre soportes himedos.

«  Norecubrir con otras pinturas antes de su secado total.

«  No mezclar con ninglin material, pues no conservara sus caracteristicas técnicas.

«  No es recomendable pintar con tiempo lluvioso ni en las horas de maximo calor.

«  Temperatura de aplicacién de 5 °Ca 35 °C.

«  Maxima humedad relativa: 85 %.

- Para el pintado de otros materiales o situaciones especificas no contempladas en esta Ficha Técnica, consultar a nuestro equipo Técnico-
comercial.

o BAIXENS se reserva el derecho de adaptar sus especificaciones variables o rangos de trabajo, segun criterios técnicos, con la finalidad de
establecer mejoras en nuestras diferentes gamas por necesidades y/o exigencias de mercado.

«  Tenemos a su disposicién un equipo técnico-comercial que le asesorard ante cualquier duda o consulta.

EMBALAIJE
' FORMATO | a1 | 7s0ml | CX37BNF3286A26 - Blanco
‘wscma || 4ud | 12ud CX37GNF3287A26 - Gris
CX37NNF3288A26 - Negro
| PALETS || 24cajas | 44cajas | 9
CX37RNF3289A26 - Rojo
CX37VNF3290A26 - Verde
e
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